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●このカタログは、環境に優しい大豆油インクおよび、再生紙を使用しています。
●このカタログ記載の内容は、2021年3月1日現在のものです。
●商品の仕様は、予告なく変更することがありますのでご了承ください。

コンポジションビニル床タイル、複層ビニル床タイル、ビニル床シートなどの化学床材。
（リノリウム、リノタイル、ゴム床タイル、フローリング床を除く）

環境配慮

環境省「内分泌攪乱作用を有すると疑われる物質」を使用しておりません。
●環境ホルモン対応

シックハウスの原因としてあげられた厚生労働省指針値該当成分（ホルムアルデヒドなど）に
ついては、これらを原料として使用していません。

●シックハウス・シックスクール配慮
●PRTR非該当●用途以外に使用しないでください。 ●他のワックス、他の液体との混合使用は絶対にさけてください。

●床面の温度が5℃以下の時は使用をさけてください。

●使用後は密閉をし、凍結するおそれのある場所や40℃以上の高温になる場所には保管しないでください。

●ご使用の際は、商品に記載されている「使用上の注意」「取扱い上の注意」をお読みくください。

■用　　　　途

ご用命は：

■使用上の注意

“EXPRESS Type-A”   is   high   speed   dry-up   technology

1 高い耐アルコール性

2 抜群の速乾性（強制乾燥対応） 3 優れた造膜性と塗布性

今、病院などの医療系施設だけでなく、多くの建
物でアルコール消毒液が使用される時代です。

乾燥を速める特殊造膜助剤配合、
作業全体の仕上がり時間の短縮が図れます。

低湿度、低温度の環境でも造膜不良になりにくく、
軽いモップさばきで塗布性にも優れています。

エクスプレスType-Aは、アクリル系ハイクロスリ
ンクポリマーにより、アルコールによるフロアワッ
クスの白化・溶解に優れた耐久性を発揮します。

※ワックスを3回塗布し
翌日に濾紙上に消毒用
エタノールを滴下して、
30分間自然乾燥させた
後、水拭きした塗膜の
状態を確認。

気温25C、湿度50%で複層ビニル床タイルに塗布量20g/㎡で塗布し、自然乾燥させました。
ワックスを塗布してから、目視でワックス表面が濡れていない状態(表面乾燥)になるまでの時間と、
そこからさらにワックスの上を歩行してもベタつかずに歩行可能となる(タックフリー)までの時間を測定。

※エクスプレスTypeAは、
製品粘度3.4mPa・sで、
モップさばきが軽く、
塗りやすい樹脂ワックスです。

エクスプレスTypeA 一般的な樹脂ワックス

アクリル系ハイクロスリンクポリマーのメカニズム
※イメージ図

エクスプレスTypeA

エクスプレスTypeA

一般的な樹脂ワックス

アルコールが樹脂塗膜に入りにくい

エクスプレスTypeAは、
アルコールが樹脂塗膜に入りにくく
揮発しやすいため、白化、溶解しにくい。

アルコール

アルコールが樹脂塗膜に入る

または

アルコールが樹脂塗膜に入る

アルコール

アルコール揮発 白化

溶解

特殊造膜助剤・水が
非常に早く飛ぶ

速乾性(強制乾燥対応)
他社速乾樹脂エクスプレス

Type-A
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エクスプレスType-Aの
造膜イメージ

造膜性に優れ、低温でかつ
水分の飛びが速くても
ポリマー同士の融着が進む。

きれいに造膜し、本来の耐
久性が発揮される。

低温・低湿度環境での
造膜イメージ図
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